Sistema de Canalizacao por

Juntas Rapidas
Complementos praticos

O sistema de unido por compressao de extremidades lisas constituido por:
tubos de aco com extremos lisos, marca FERPINTA
juntas rapidas, marca EO (Porfite)

Sistema de uniao por compressao constituido por:

Tubos de aco

Gy
com extremidades lisas (@7@’

Introducao

Complementando a divulgagdo do sistema
de canalizagdo por juntas répidas efectuada no
tema em destaque da APTitude n.0 29, iremos
abordar as questdes relacionadas com a
instalacdo e montagem, incluindo exemplos de
situacOes tipicas de aplicacdo desta solucdo.

Instrucoes de montagem

Juntas Rapidas

1. Fixar o tubo de aco de modo a maxi-
mizar a area de contacto com 0s apoios, para
evitar deformagdes do tubo no aperto.

2. Executar o corte dos tubos de ago per-
pendicularmente ao seu eixo.

3. Remover as rebarbas exteriores e
interiores resultantes da operacdo de corte (por
ex. escareando ou torneando adequadamente
a zona de corte), de modo a que a extremidade
do tubo fique totalmente lisa.

4. Limpar e inspeccionar interna e externa-
mente as zonas dos tubos onde se vai realizar
a unido, assegurando a auséncia de areias,
sujidade, gordura, etc. No caso de se efectuar
a unido numa tubagem ja em servigo (operagao
de manutengdo), evitar realizar essa unido se
a tubagem apresenta sintomas do corrosao.

5. Proceder a marcacdo do comprimento
de introdugdo (X) especificado no Quadro 1,
sujeito aos limites Xmax & Xmin aplicaveis a cada
modelo de junta rapida3).

Quadro 1
Dimensao Dimensao

nominal nominal
(NPS) (DN)

Comprimento
de introdugdo V)
(X) mm
3/8 DN 10
1/2 DN 15
3/4 DN 20
1 DN 25
11/4 DN 32
11/2 DN 40

DN 50
DN 65
DN 80
DN 100

Notas:

1) Valor nominal sujeito a limites minimo e méaximo.

2) No caso da junta dupla ref.2 770A - 2 1/2 : X = 40mm.

3) Para detalhes sobre os limites Xmin € Xmax, consultar
tema em destaque da APTitude n.° 29.

D

Juntas rapidas 1A~
em fundicdo maleavel I)Of =

==

Fixador por
corrente

Corte ortogonal

Tubo de ago correcto

Corte inclinado

incorrecto Serra eléctrica

i Escareador

Tubo de ago

Tubo de ago

Marcagdo do comprimento

Marcagdo do comprimento de introdugdo (X)

de introdugéo (X)

Junta elastomérica
de vedagdo NBR

Anilha em ago de
compressao da junta

Tubo de ago

DN,/ ‘
Porca de aperto em ferro
maleavel galvanizado

Segmento em ago
de fixagdo ao tubo

Extremidade
montada

Corpo base
em ferro maleavel galvanizado

. 8
info@apta.pt set. 2008 e— e t‘ . Associagdo de Produtores de Tubos e Acessérios -5 [D
-




Sistema de Canalizagao por O sistema de uni&o por compressdo de extremidades lisas constituido por:
Juntas Ra’pidas tubos de aco com extremos lisos, marca FERPINTA
Complementos praticos juntas rapidas, marca EO (Porfite)

6. Respeitar a posicdo dos diferentes com-
ponentes da junta rapida, de acordo com a fi-
gura ao lado.

A sequéncia de introdugdo dos componen- Porca de aperto

tes no tubo é a seguinte: Exemplo:
Junta Rapida Dupla
19 Porca / Flange de aperto; (fig.770)
2° Segmento em ago de fixagao; iqual .2 % (DN 65)
39 Anilha em aco;
4° Junta elastomerica de vedagao;
10 m t .
5¢ Corpo base. _— et gt Extremidade
| 50 Corpo base

Para se garantir uma correcta unido é funda- "N 2 seqmentsem ago il R e W
mental que o segmento em aco de fixagdo (2°) : il
figue bem alojado (cone com cone) na porca /
flange de aperto (1°), devendo todos os com-
ponentes ficarem correctamente alinhados e
centrados em relagdo ao eixo do tubo de ago.

Flange de aperto

7. Em seguida, no corpo base da junta Exemplo:
rapida previamente imobilizado (com o auxilio Junta Répida Dupla
de uma ferramenta de fixagdo), € introduzida (fig- 770) so)
a extremidade do tubo de aco, contendo os ou 4 (DN 100)
restantes componentes da junta rapida, até ao DN/ A/ Tubodeao
comprimento de introdugao (X) previamente j f =
marcado. 10 Flange de aperto em ferro 40 Junta elastomérica Extremidade

maleavel galvanizado de vedagdo NBR montada

8- Apés se realizar 0 enCOStO entre 0S com- A 29 segmento em ago 30 Anitha em ago de 59 corpo base
ponentes internos de montagem, procede'se S, de fixagdo ao tubo compresséo da junta em ferro maleavel
ao aperto manual da porca/flange até que o
tubo de aco fique suficientemente imobilizado.

9. Para finalizar a operacao de montagem,
procede-se mediante ferramenta, ao aperto
final entre a porca/flange (1°) e o corpo da
junta rapida (5°).

Nota: Ter em atengdo que os componentes internos
de montagem sé podem ser utilizados uma vez. Em
caso de desmontagem e uma vez substituidos os Tubo de a
. c0
componentes internos por outros novos, pode efectuar- DN/A/

se novamente a montagem como se da primeira vez 19 Flange de aperto em ferro /"5
maleével galvanizado

se tratasse.

Tomadas
de Derivacao

1. Assegurar que na zona onde se realizara a derivacdo, o tubo ndo 5. Colocar e ajustar a junta de estanquidade ao tubo, centrando o
apresenta rugosidades ou deformagGes significativas que impegam o  furo desta com o furo executado no tubo.

correcto ajuste da junta de estanquidade. 6. Fixar manualmente os dois corpos base contra a junta de
2. Executar o furo de derivagdo no tubo de ago. estanquidade, iniciando a operacdo pelo lado onde roscardo os parafusos
~ < de aperto.
3. Remover do tubo as rebarbas resultantes da operagao de furagao.

. R . 7. Finalmente, introduzir os parafusos de sextavado interior e
4. Limpar a zona de derivagao, removendo sujidades, gorduras, etc. roscar/apertar com recurso a uma chave para sextavado interior.

1
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Sistema de Canalizacao por

Juntas Rapidas
Complementos praticos

Tapa Poros

1. Assegurar que na zona a reparar, o tubo
nao apresenta rugosidades ou deformagdes sig-
nificativas que impegam o correcto ajuste da
junta de estanquidade.

2. Limpar adequadamente a zona a reparar
de sujidades, gorduras, etc.

3. Colocar e ajustar a junta de estanqui-
dade no tubo de modo a que a zona de fuga
fiqgue completamente tapada.

4, Fixar manualmente os dois corpos base
contra a junta de estanquidade, iniciando a
operagao pelo lado onde roscardo os parafusos
de aperto.

5. Finalmente, introduzir os parafusos de

Situagoes tipicas de aplicagdo

O sistema de unido por compressao de extremidades lisas constituido por:
tubos de aco com extremos lisos, marca FERPINTA
juntas rapidas, marca EO (Porfite)

sextavado interior e roscar/ apertar com recurso
a uma chave para sextavado interior.

Em tubagens embutidas, basta colocar a
descoberto a parte do tubo danificada e proceder
de modo similar.

1. Montagem de derivagoes numa instalacao nova

Com recurso a:
¢ Junta Té de Reducdo (Ref. 730R)
o Tomada de Derivagdo (Ref. 720)

Marcagdo do comprimento
de introdugdo (X)

Comprimento de montagem (Z)

Marcagdo do comprimento
de introdugdo (X)

1. Preparagao

Tubos de ago com

extremidades lisas

- Marcagdo do comprimento

 de introdugdo (X)

2. Montagem%

FERPINTATUBOW 1 M

i~
)

.|
N

Junta Té de Redugdo (Ref. 730R) em fase de montagem

(representagdo em corte)

Ramal em tubo de aco, unido a

Nota: Ter em atengéo que a junta de estanquidade
s0 podera ser utilizada uma vez. Em caso de des-
montagem e uma vez substituida a junta de estan-
quidade por outra nova, pode efectuar-se novamente
a montagem como se da primeira vez se tratasse.

730R Junta Té de Redugao (gama parcial)

Dimensao C  Xmix Xmin

Nom. (DN)

DN 20xDN 15
DN 25xDN 15
DN 25xDN 20
DN 32xDN 15
DN 32xDN 20
DN 32xDN 25
DN 40xDN 15
DN 40xDN 20
DN 40xDN 25
DN 40xDN 32

Ref. Comercial
e Designagao

730R-3/4x1/2
730R-1x1/2
730R-1x3/4
730R-11/4x1/2
730R-11/4x3/4
730R-11/4x1
730R-11/2x1/2
730R-11/2x3/4
730R-11/2x1
730R-11/2x11/4 110

Nota: Para mais detalhes sobre a gama total e caracteristicas
dimensionais, consultar tema em destaque da APTitude n.0 29.

Furo de derivagdo executado
no tubo de ago

Sequéncia

Tomada de derivacéo (Ref. 720) em fase de montagem

junta té de redugdo mediante
ligagdo roscada NP EN 10226-1

3. Solugao
‘ FERPINTATUBOW 1 MZ EN 10255 EN 10240

Tubo de ago

Junta Té de Reducéo (Ref. 730R) montada

(representagao em corte)

Tomada de derivacao (Ref. 720) montada
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Sistema de Canalizagao por O sistema de unido por compressdo de extremidades lisas constituido por:
Juntas Ra’pidas tubos de aco com extremos lisos, marca FERPINTA
Complementos praticos juntas rapidas, marca EO (Porfite)

2. Reparagao de instalagdes existentes \ Ref, 770A

Situacdo de existéncia de uma fissura transversal significativa; reparagdo mediante Junta
Rapida Dupla (Ref. 770A), com prévio seccionamento da zona afectada:

1. Situagﬁo Fissura transversal s:gnIF cativa
o S S ————
DN/A / Tubo de ago Compr/mento de montagem (Z)

Marcagdo do comprimento —C- Marcagdo do comprimento
de introdugéo (X) X iz C X X de introdugdo (X)

2. Seccionar

C
Marcagdo do comprimento
de introdugdo (X) X Z=C-2X_ X

Sequéncia

3. Montar

; 11}
T e

Junta Dupla (Ref. 770A) em fase de montagem
(representagdo em corte)

770 Junta Dupla

Ref. Comercial Dimensao
e Designagdo  Nom. (DN)

770A-1/2 DN 15
770A-3/4 DN 20
770A-1 DN 25
770A-11/4 DN 32
770A-11/2 DN 40
770A-2 DN 50
770A-21/2 DN 65

Situacdo de existéncia de uma zona danificada extensa; reparagdo mediante duas Juntas ;;g::i B“ ?go

Rapidas Duplas (Ref. 770A), com prévio seccionamento e substituigdo do trogo de tubo afectado:

4, Solugao

Tubo de ago

Junta Dupla (Ref. 770A) montada

Nota: Para mais detalhes dimensionais, consultar tema
em destaque da APTitude n.0 29.

1. Situagéo Zona danificada extensa
DN/A A Tubo de aco :

2. Seccionar Troco de tubo a remover

— T

Ma(cagao dg comprimento
de introdugdo (X) ' Comprimento de montagem (Z) Seq uéncia

3. Substituir - Novo trogo de tubo de ago
I

'-q w - I FERPINTATUBO W 1 MZ EN 10255 EN 10240
|.|| ™ 4

Junta Dupla (Ref. 770A) em fase de montagem
(representagdo em corte)

4. Solugao
) —

Junta Dupla (Ref. 770A) montada Junta Dupla (Ref. 770A) montada
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Sistema de Canalizagdo por

Juntas Rapidas
Complementos praticos

O sistema de unido por compressao de extremidades lisas constituido por:
tubos de aco com extremos lisos, marca FERPINTA
juntas rapidas, marca EO (Porfite)

3. Modificagao de instalagoes existentes
Incorporacdo de novos componentes/elementos que ndo estavam
originalmente previstos:

1. Implementacdo de uma Valvula de macho esférico equipada com
roscas fémea (Ref. SYC 40) mediante duas Juntas Répidas Macho (Ref.
746A);

2. Implementacdo de um novo ramal mediante uma Tomada de

Ref, 746A Ref. SYC 40 Ref. 720

Derivagdo (Ref. 720).

Situagdo
OI‘IgII‘Ia' Zona de intervengdo 2
Implementagdo de novo ramal’

Zona de intervengdo 1
Incorporagéo de uma vélvula de corte

B
H
H
H
i
i

Té roscado
NP EN 10242 (Ref2 130 / B1)

Tubo de ago NP EN 10255 .

4 parafusos de :
sextavado interior M8

Novo ramal em tubo
de ago NP EN 10255

Furo de derivagdo
executado no tubo
de ago

Tomada de derivagdo
(Ref. 720) montada

Vista da direita
(representagdo em corte)

Jungdo roscada de sede direita
NP EN 10242 (Ref@ 330/ U1)

Zona de intervengdo 1 - detalhes

Extremidade da Junta Macho (Ref. 746A) equipada
com rosca exterior conica conforme NP EN 10226-1
(material auxiliar de vedagdo representado a amarelo)

Marcagéo do compr/mento
de lntrodugao

SN \ V4 - I
Fim ||¥l U e A VL —1

Junta Macho (Ref. 746A)
em fase de montagem
(representagdo em corte)

DN/A
Tubo de ago NP EN 10255

Joelho roscado

NP EN 10242 (Ref2 90 / A1)

Csycao ‘

Z=2C+Csycq0-2X-2Y

Junta Macho (Ref. 746A)
montada
(representagdo em corte)

Té de redugdo roscado
NP EN 10242 (Ref2 130R / B1)

Exemplo:

C=85mm
X =34 mm

Y =15 mm
Csycao = 57 mm

Comprimento de montagem (Z)

Junta Macho - Ref. 746A - 3/4:

Valvula fémea - Ref. SYC 40 - 3/4:

746 Junta Macho

Ref. Comercial
e Designacao

746A-3/8
746A-1/2
746A-3/4
746A-1
746A-11/4
746A-11/2
746A -2
746A-21/2
746A-3
746A - 4

Cotas Y e Csycao

Dimensdio C  Xmix Xmin Dimensdio Y Csycqo
Nom. (DN) ) Nom. (NPS) o)

DN 10 60 36 | 30 3/8 10 46
DN 15 85 60 | 16 1/2 13 48
DN 20 85 60 | 19 3/4 15 57
DN 25 85 60 | 21 1 17 67
DN 32 | 100 65 | 22 11/4 19 76
DN40 | 100 65 | 24 11/2 19 86
DN50 | 115 75 | 24 2 24 101
DN 65 892 | 60 | 45 21/2 27 139
DN 80 151 80 | 35 3 30 147
DN 100 | 152 80 | 40 4 36 172

FERPINTATUBOW 2 MZ EN 10255 EN 10240
Tubo de ago NP EN 10255

Comprimento de montagem (2):

Nota: Para mais detalhes dimensionais, consultar tema
em destaque da APTitude n.0 29.

Z = 2x85+57-2x34-2x15 = 129 mm
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Fontes: Norma NP EN 10242
(Acessorios Roscados) e Catalogo
de Valvulas SYC (Saycalsa).
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