COMO E QUE EU SOU FABRICADO?

Processo Bésico de Fabricagao
Tubos de Aco Soldados Longitudinalmente
Fabrica: FERPINTA, Indistrias de Tubos de Aco, S.A.
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Tubo de Ago soldado longitudinalmente  associagao de Produtores de Tubos e Acessérios
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Resumo da Gama de Produgao de Tubos para Canalizacoes
Diametro Exterior versus Espessura da Parede:

NOTA: Ambas as séries fabricadas em preto ou galvanizado.

Dimensédo | Diametro Espessura da Parede
Exterior (T
(R) (D) (mm)
(polegadas) (mm) p i i X 5 ¥

3/8 17,2
1/2 21,3 @ [
3/4 26,9 e O
1 33,7 o [ ]
11/4 42,4 o [ ]
11/2 48,3 e o
T 2 60,3 [} [
. Série Ligeira segundo 212 76.1 e ©
norma BS 1387 3 88,9 [ )
» . 4 114,3 (] [}
. Série Média segundo normas 5 139,7 [ )
DIN 2440 e BS 1387 6 168,3 ®

Resumo dos requisitos de controlo da qualidade minimos aplicaveis aos tubos em
aco, soldados Ion%nudmalmente, séries média e I(|§;e|ra, para canalizacoes, conformes
as normas DIN 2440, BS 1387 ¢ NP EN 10240:

[l Séries Média e Ligeira  [J] Série Média

Norma Especificacoes Seccédo Seccéo Normalizacéo
Aplicavel Caracteristicas danoma | danorma j adicional aplicavel:
BS 1387 J DIN 2440

D|N 2440 1 Caracteristicas Mecanicas 2.2:3.2 5:11.1 NP EN 10025+A1
(Série Média) da matéria prima (aco) NP EN 10002-1

2 Composigdo Quimica 213 5:11.1 NP EN 10025+A1

da matéria prima (aco) o o
BS 1387 Inspeccéo Visual . o
(Séries Média 3 e caracteristicas dimensionais 2.3;2.5;3.1 3;8,10
e Ligeira)) Dobra NP EN 10232
gem .
(aptiddo a dobragem a frio) 3.3 108:11.4 2de2
5 Achatamento 3.4 11.3 NP EN 10232

6 Estanquidade (controlo realizado
a todos os tubos)

Especificacoes/Caracteristicas adicionais aplicaveis ao controlo da qualidade

Secgdo da norma NP EN 10240

NP EN 7 Inspecgéo visual 7.1;10.2.1;11.1;13
10240 do revestimento de zinco
8 Uniformidade =~ __________ UNE 7183
do revestimento de zinco
9 SlpsED Pl ¢ 8.2.1;10.2.5;11.5
revestimento de zinco (pureza)
10 Espessura do revestimento EN ISO 1460
de zinco (massa por unidade 7.2;8.2;11.3 EN ISO 1463
de superficie) I1ISO 2178
1 Aderéncia 7.3;10.2.4;11.4 EN 10232

do revestimento de zinco EN 10233
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