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0 Sistema de Canalizacao
com Uni3o Roscada

- tubos de aco com extremidades roscadas
- acessorios roscados em fundicao maleavel, marca EO

constituido por:
0 sistema de canalizacao unido mediante extremidades roscadas,
proporciona uma unidao estanque acrescida de uma elevada resisténcia
mecanica, evitando suportes e fixacdes adicionais.

0 desenho especifico da ligacao roscada proporciona uma forte pressao

de contacto metal-metal entre os flancos das roscas exterior conica

e interior cilindrica, garantindo o binémio estanquidade-resisténcia
antes referido. E uma solucao comprovada por um longo historial de
utilizacdo, sustentado na intensa evolucdo tecnoldgica verificada ao
nivel dos processos de fabrico.

QOATUSA

ATUSA Portugal Lda

com acabamentos preto ou galvanizado

Em termos de utilizacao, trata-se de uma solucdo multi-aplicacoes,
especialmente vocacionada para instalacoes a vista dada a sua elevada
resisténcia mecanica, resultando numa alternativa mais competitiva,
em termos de ligacdes permanentes, a ligacdo soldada, nos limites
de pressao e temperatura aplicdveis. Em particular e devido a sua
elevada resisténcia ao fogo (Euroclasse A1-Material Incombustivel),
é intensamente utilizada em redes de seguranca contra incéndios.
A ampla gama de tubos e acessérios disponiveis, possibilita uma
resposta eficaz a qualquer desafio de instalacao.

FUNCIONAMENTO
0s tubos de aco conformes a norma europeia NP EN 10255 e 0s acessorios ros-
cados em ferro fundido maledvel conformes a norma europeia NP EN 10242,
sao munidos de ligacoes roscadas conformes a norma NP EN 10226-1 (ou
equivalente 150 7-1), consistindo numa rosca exterior cénica (R) unida a uma
rosca interior cilindrica (Rp). As ligacoes roscadas sao aplicdveis nas situacoes
onde a estanquidade a pressao é efectuada directamente na rosca. Este
tipo de unido destina-se a configurar uma unido permanente (realizada uma
vez), sendo que a operacdo de desmontagem somente se pode realizar por
inutilizacdo da mesma, ndo garantindo a sua qualidade de ligacao estanque
numa posterior remontagem, a menos que seja novamente realizada como se
de uma primeira execucdo se tratasse.

A montagem da ligacdo roscada processa-se em duas fases (ver Figura 1):

1. Aperto manual (comprimento “a” indicado no Quadro 1): sendo o compri-
mento de rosca necessario para, manualmente, colocar em contacto pleno
a rosca exterior conica com o primeiro fio da rosca interior cilindrica.

2. Aperto com ferramenta (comprimento “b” indicado no Quadro 1):
correspondendo 3 zona da rosca onde se produz uma forte pressao de con-
tacto metal-metal entre os flancos da rosca exterior conica e da rosca in-
terior cilindrica, utilizando-se a ferramenta e o bindrio de aperto adequados.
Deste modo é originada a estanquidade da ligacao.

0 comprimento de introducao da rosca exterior conica “x” (exemplificado na

Figura 1 e indicado no Quadro 1) é a soma dos comprimentos “a” e “b”.

material de estanquidade a ser utilizado na montagem de roscas (teflon por

exemplo), destina-se unicamente a compensar as diferencas inevitaveis na
fabricacdo do perfil tedrico da rosca e a rugosidade das superficies de contacto.

De um ponto de vista mecanico, os eventuais esforcos de traccao, compressao

ou flexao, sao absorvidos pelo forte contacto metal-metal referido.

0s acessorios roscados dos tipos “juncdo” e “joelho juncao” constituem uma

excepcao ao referido (ver Figuras 2 e 3), dado terem sido especificamente

concebidos para possibilitar uma unido facilmente desmontavel e remontdvel,
implicando o recurso a dois tipos de roscas localizadas do sequinte modo:

- As zonas de unido 3 tubagem situadas nas extremidades, sdo munidas de
roscas de ligacdo com estanquidade no filete, conformes NP EN 10226-1.
Sendo as roscas exteriores conicas (R) e as roscas interiores cilindricas (Rp).

- A zona de juncdo, situada a meio do acessério e com a funcao de ser
facilmente desmontdvel e remontdvel, ¢ munida de roscas de fixacdo sem
estanquidade no filete, conformes NP EN SO 228-1, onde ambas as roscas
(exterior e interior) tém forma cilindrica (G).

SUPORTE NORMATIVO

Este sistema de canalizacao estd sustentado em normalizacdo técnica europeia
a todos os niveis, desde a matéria prima ao produto final, resultando numa
solucdo exaustivamente especificada em termos de qualidade (ver Quadro 2).

Quadro 2 Sustentacdo normativa:

Nivel de normalizacio Tubo de aco soldado | Acessdrio roscado em
- longitudinalmente fundicdo maledvel

matéria prima: NP EN 10025-2 NP EN 1562
produto: NP EN 10255

. po NP EN 10242
revestimento de proteccao NP EN 10240

por galvanizacao a quente:

ligacdo roscada: NP EN 10226-1 (equivalente a IS0 7-1)

materiais auxiliares de vedacao: NP EN 751 - Partes 1,2 e 3
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Figura 1 Funcionamento da ligacao roscada NP EN 10226-1:

Rosca exterior conica R
maler\al auxiliar de estanquldade (ex. fita teflon, pastas de vedacao, etc.)

Rosca interior tllmdrl(a Rp
(urva longa NP EN 10242 0,5P

Dimensdo 1 (Ref°2 / G1)
‘planu de mnlm\o Rp Iplano de controlo R

Roscainterior cilindrica Ry J Rosca exterior conica R

Fase 0
TUBOW 1 MZ EN 10255 EN 10240 ! Colocagao do
material de

eslanquwdade
Iubo de aco NP EN 10255 - Dimensdo 1

a- comprimento de controlo
d =D - diametro de controlo

aperto manual (bindrio)

<= ¥ Fase 1- Aperto manual

- comprimento de controlo (aperto manual)
! \—«p\ann de controlo Rp = plano de controlo R

Rosca\lnlemur cilindrica Rp| Rosca exterior conica R
aperto com ferramenta (bindrio)

Fase 2 - Aperto com ferramenta
« §__ 2~ comprimento de controlo (aperto manual)

b - comprimento de montagem (aperto com ferramenta)
d
a |b
i Iplano de controlo Rp

X - comprimento de introducao (x = a + b)
[plano de controlo R
X

TUBOW 1 MZ EN 10255 EN 10240

Tubo de aco NP EN 10255 - Dimensdo 1

Ligagéo roscada NP EN 10226-1

i

Diametros no plano de controlo
das r0sCas |ntenor / exterior

3/8 | 1,337| 16,662 15806 14,950 6,4 |£13 1 37 | 23/4 101

1/2 | 1,814, 20,955 19,793 18,631 82 =18 1 50 | 23/4 132

3/4 | 1,814| 26,441| 25279 | 24,117 9,5 |£18 1 50 | 23/4 145
1 2,309 33,249 31,770 30,291 10,4 23 1 64 | 23/4 | 168
11/4 | 2,309 41,910 40,431 38952 12,7 |23 1 64 | 23/4 19,1
11/2 | 2,309 47,803| 46,324 | 44,845 12,7 |£23 1 64 | 23/4 19,1
2 2,309 59,614| 58135 56,656 159 2,3 |1 75 | 31/4 234
21/2 | 2,309 75,184| 73,705 | 72,226 17,5 3,5 11/2 92 | 4 26,7
3 2,309 87,884 86,405 84,926 20,6 3,5 11/2 92 |4 29,8
4 2,309 113,030 111,551 110,072 25,4 |+3,5 11/2 | 104 | 41/2 35,8
5 2,309 | 138,430/ 136,951 | 135,472 28,6 |£3,5 11/2 115 |5 40,1
6 2,309 163,830/ 162,351 | 160,872 | 28,6 |+3,5 | 11/2 | 115 | 5 40,1

Rosca defixagso do ipo G
NP EN IS0 228-1

Fita teflon, pasta de
a0, etc.

Rosca de ligacao do tipo R
NP EN 102261
4 = Figura 2

Juncdo de sede plana
NP EN 10242 (U1/ref? 330)

Junta de estanguidade plana

Tubo de aco
NP EN 10255 - série média

Rosca de fixacdo do tpo G Fita teflon pasta de

NP EN IS0 228-1 vedagao, et
Junta de estanquidade Rosca de hgagao dotipoR

Conica-cénica NP EN 10226-1

Figura 3
Juncdo de sede conica
NP EN 10242 (U11/ref.? 340)

Tubo de ago
NP EN 10255 - série média.
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TUBOS DE ACO PARA CANALIZACOES
ESPECIFICACOES TECNICAS

Tubos de aco - fabricados em conformidade com a norma europeia NP EN 10255, com soldadura longitudinal por alta frequéncia.

Material - aco classe $235GT conforme NP EN 10025-2, laminado a quente, caracteristicas mecanicas: Rm=340-520 MPa ; Rep=235 MPa ; A=24%.
Acabamento - preto (sem revestimento) ou galvanizado por imersdo a quente conforme NP EN 10240.

Comprimento - normalizado de 6 metros, tolerancia: +150/-50 mm.

Estado das extremidades - lisas ou roscados de fabrica conforme NP EN 10226-1 ou equivalente 1SO 7-1.

Pressao maxima de servico - especificacdo da pressao maxima de servico em funcao do didmetro exterior, espessura da parede e caracteristicas

mecanicas do aco. Este calculo é limitado por uma pressao maxima de 25 bar (ver Figura 4).
Temperatura mdx. de servico - ver Figura 4.
Tipos de fluidos aplicdveis - 3qua, ar, gases, etc., nos limites de pressdo e temperatura aplicdveis (ver Figura 4).
Certificacdo obrigatdria - certificado de conformidade emitido pela CERTIF, com marca Produto Certificado.

ACESSORIOS ROSCADOS PARA CANALIZACOES ( ATu SA

ESPECIFICACOES TECNICAS ATUSA Portugal Lda

Acessorios roscados - fabricados em conformidade com a norma europeia NP EN 10242 - Simbolo de Projecto A.

Material - ferro fundido maledvel de coracao branco conforme NP EN 1562, classe EN-GJMW-400-5: Rm=400 MPa ; Rpg,2=220 MPa ; A=50%.

Roscas de ligacao - aplicaveis a toda a gama de acessérios e conformes NP EN 10226-1 ou equivalente 1SO 7-1 (roscas com estanquidade no filete).

Roscas de fixacao - apenas aplicaveis nas juncoes (Ref.? 330, 331, 340, 341, 95 a 98), nas respectivas porcas sextavadas intermédias de desmontagem
e remontagem, sendo conformes NP EN IS0 228-1 (roscas sem estanquidade no filete).

Acabamento - preto (sem revestimento) ou galvanizado por imersao a quente conforme NP EN 10242.

Pressao maxima de servico - ver Figura 4.

Temperatura max. de servico - ver Figura 4.

Tipos de fluidos aplicaveis - 3qua, ar, gases, etc., nos limites de pressdo e temperatura aplicaveis (ver Figura 4).

Certificacao obrigatdria - certificado CERTIF n.° TAC-006,/2013 emitido em 2013.03.04, com marca Produto Certificado.

CERTIFICACAO OBRIGATORIA Figura 4

Por decisao do Governo, através do Decreto-Lei n.° 390/89 de 9 de Novembro, confirmado Campo de aplicagao: tubos NP EN 10255

e acessorios NP EN 10242,

Pressao servico

pela Portaria n.° 193/2005 de 17 de Fevereiro (Capitulo XXI, Seccdo lll), a certificacao da
qualidade dos tubos e acessérios para canalizacdes em aco ou ferro fundido é obrigatéria em
Portugal. Neste contexto deve exigir-se o seguinte:

a) Que os tubos de aco, pretos ou galvanizados, sejam fornecidos com certificado de
qualidade emitido pela CERTIF-Associacao para a Certificacdo de Produtos e devidamente
marcados em conformidade com as normas EN 10255 e EN 10240 (ver Figura 5).

b) Que os acessérios roscados em ferro fundido maledvel, pretos ou galvanizados, sejam S0 b 300°C Temmp. ()
fornecidos com certificado de qualidade emitido pela CERTIF-Associacdo para a Certificacao Tubos NP EN 10255 )

Acesssorios NP EN 10242 | Acesssdrios NP EN 10242
em conformidade com a norma EN 10242 (ver Figura 5).

A forma mais adequada para se garantir o cumprimento da legislacdo aplicavel, consiste na correcta . —~—
Figura 5 Cert,ﬁma
if

25 bar

20 bar .
I Condugdo de Liquidos
(pressao méxima = 25 bar)
[ Condugdo de Ar e Gases nao Combustiveis
(pressao maxima = 10 bar)
Conducdo de Gases Combustiveis
(pressao maxima = 5 bar,

especificacdo dos materiais em memorias descritivas, cadernos de encargos, consultas e/ou Exemplos de =
encomendas, etc, impondo a evidenciacdo de certificados de conformidade emitidos pela CERTIF certificados - & |
(Unico organismo de certificacdo de tubos e acessorios devidamente acreditado em Portugal). CERTIF. g T Eee

Ex.1: Especificacdo/encomenda de 600 metros de tubos de aco, para aplicacao em redes
de dguas, com dimensdo 2”, com revestimento galvanizado e devidamente certificados:
Forma descritiva: 600 m de tubos de aco, dimensdo 2”, conformes EN 10255, com costura,
da série média, com revestimento galvanizado conforme EN 10240 e certificacGo CERTIF.
Forma alternativa codificada: 600 m-tubos W-2"-M-EN 10255 -EN 10240 - certificacGo CERTIF.
Ex.2: Especificacdo/encomenda de 50 tés roscados em fundicao maledvel, para aplicacdo em
redes de dguas, com dimens3o 2”, com revestimento galvanizado e devidamente certificados:

1 Mil oy

Forma descritiva: 50 acessdrios roscados em fundicGo maledvel e galvanizados do tipo té,
dimensdo 2”, conformes EN 10242 - simbolo de projecto A e certificacGo CERTIF.
Forma alternativa codificada: 50 tés - 2” - EN 10242 - B1 - Zn - A - certificacGo CERTIF.

GAMA DE TUBOS DE ACO

Série Média conforme NP EN 10255: gama, dimensdes, tolerancias e massas Tipo Ligeiro Il conforme NP EN 10255: gama, dimensdes, tolerancias e massas
Diametro Diametro Diametro Espessura Massa nominal em funcdo do Didmetro Diametro Diametro Espessura Massa nominal em funcao do
Nominal Interior Exterior da Parede acabamento das extremidades Nominal Interior Exterior da Parede acabamento das extremidades

R DN Dj (mm) D (mm) T (mm) Tubo Preto (kg/m) Tubo Galvan. (kg/m) R DN Dj (mm) D (mm) T (mm) Tubo Preto (kg/m) Tubo Galvan. (kg/m)

Nom. Méx. Min. Nominal Liso Roscado  Liso Roscado Nom. Méx. Min. Nominal Liso Roscado Liso Roscado
3/8 DN 10 12,6 17,2 175 167 2,3 0,84 0,85 0,89 0,90 3/8 DN 10 13,6 17,2 171 167 1,8 0,67 0,68 0,71 0,71
1/2 DN 15 16,1 21,3 218 210 2,6 1,21 1,22 1,28 1,29 1/2 DN 15 17,3 21,3 21,4 21,0 2,0 0,95 0,96 1,00 1,01
3/4 DN 20 21,7 26,9 273 26,5 2,6 1,56 1,57 1,66 1,67 3/4 DN 20 22,2 26,9 26,9 26,4 2,3 1,38 1,39 1,48 1,49

1 DN 25 27,3 33,7 342 333 3,2 2,41 2,43 2,56 2,58 1 DN 25 28,4 33,7 33,8 332 2,6 1,98 2,00 2,11 2,13

11/4 DN 32 36,0 42,4 42,9 420 3,2 3,10 3,13 3,30 3,33 11/4 DN 32 371 42,4 425 419 2,6 2,54 2,57 2,71 2,74

1 1/2 DN 40 41,9 48,3 48,8 479 3,2 3,56 3,60 3,79 3,83 11/2 DN 40 42,5 48,3 48,4 4738 2,9 3,23 3,27 3,41 3,45

2 DN 50 531 60,3 60,8 59,7 3,6 5,03 5,10 536 5,43 2 DN 50 54,5 60,3 60,2 59,6 2,9 4,08 4,15 4,32 4,39

2 1/2 DN 65 689 76,1 766 753 3,6 6,42 6,54 6,84 6,96 2 1/2 DN 65 69,6 76,1 760 752 3,2 5,71 5,83 6,09 6,21

3 DN 80 80,9 889 895 830 4,0 8,36 8,53 8,89 9,06 3 DN 80 82,4 889 887 879 3,2 6,72 6,89 7,15 734

4 DN 100 1053 114,3 1150 113,1 4,5 12,2 12,5 12,7 13,0 4 DN100 107,0 114,3 113,9 113,0 3,6 9,75 10,0 10,0 10,7

5 DN 125 129,7 139,7 140,8 138,55 5,0 16,6 171 17,0 17,6

6 DN 150 1551 1651 166,5 163,9 5,0 19,8 20,4 20,3 20,9

Em complemento da gama de tubos para canalizacdo NP EN 10255, ha a possibilidade de utilizacdo de tubos de aco para aplicacdes sobre pressao
em conformidade com a norma europeia NP EN 10217-1, incluindo espessuras da parede compativeis para ligacdes roscadas. Esta possibilidade também
deverd ter a respectiva conformidade devidamente certificada pela CERTIF.
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Joelhos Joelhos Macho/Fémea Joelho de trés vias | Tés de quatro vias Joelhos de Reducao Joelhos Macho/Fémea Joelhos 45° Joelhos Macho/Fémea
a le Reducao
90 (A1 92 (A4, 221 (Za1 223 (Za2 90R (A1 de Red: 92R (A4 120 (A1/45° 121 (A4/45°)
= !
»
~ o ~ i
L i - — s 6 Roscas:
R z e B - ° . S de acordo
[PELAN - com as
(AN == . " normas
Tes Cruzetas SIS o NT‘( L '=,—. EN 102261
130 (B1) 180 (C1) - CJ el150 71
B "Lf‘ 8 ° Tamanho do Acessdrio Dimensdes (mm) Cotas de montagem (mm)  Tamanho do Acessério Dimensdes (mm) Cota de montagem (mm)
[ [
L A 9R(AT) | 9R(AM) a3 b | ¢ n - O@/45) 121(M/4) b z
3/8x 1/4 23 23 - 13 13 38 38 20 25 10
R : R 1/2x 1/4 - 24 24 - 1 14 12 12 2 28 9
3 ~I T 1/2x3/8 | 1/2x3/8] 26 | 26 |33 13 16 3/4 3/4 25 32 10
R ..I ./ R 3/4x 3/8 - 28 28 - 13 18 1 1 28 37 11
. 3/4x1/2 | 3/4x1/2] 30 | 31 40 15 18 11/4 11/4 33 43 14
B == 1 xR - 32 34 - 15 21 112 112 36 46 17
= 1 x3/4 1x3/4 35| 36 46 18 21 2 2 43 55 19
Tamanho do Acessério Di oes (mm)  Cota de (mm) 1/4x 1/2 . 35 38| - 16 25
11/4x 3/4 - 36 | 41| - 17 26
90 (A1) 92(A4) 130(B1) | 180(C1) 221 (Za1) 223(za2) a b z 11/4x 1 11/4x 1 40 | 42 | 56 21 25 vy = s Madho e
. - vas longas a nvas Macho/Fémea
/8 181 /8 19 5 12 11/2x 3/4 a2 | 46 Lt 3 41(G1/45) a 45° 40 (64/45°)
1/4 1/4 1/4 21 28 1 11/2x 1 - 42 46 | - 23 29
3/8  3/8 3/8 25 32 15 1x0/4 0 - 46 | 48 | - 27 29 A
12 12 p 28 37 15 2 x - 4 52 - 20 35 | Roscas:
3/4 3/4 3/4 33 43 18 2 x11/4 - 48 | 53 | - 24 34 ecalfr‘l){ag
1 1 1 38 52 21 2 x12 - 52 55 - 28 36 normas
11/4  11/4 11/4 45 60 26 21/2x2 - 61 66 - 34 42 A ° EN 10226-1
11/2 112 11/2 50 65 31 Roscas: de acordo com as normas EN 10226-1 e 150 7-1 els0 74
2 2 2 58 74 34 Tamanho do Acessorio Dimensoes (mm) Cota de montagem (mm)
;1/ 2 ;1/ 2 ;1/ 2 ‘;Z zz 3; 11(G1/459 40(64/45) _a b 7
4 4 4 9 118 60 7] i 26 2 16
3/8 3/8 30 24 20
5 5 115 5 1/2 1/2 36 30 23
6 6 131 91 A‘IU SA 3/4 3/4 43 36 28
Roscas: de acordo com as normas EN 10226-1 e IS0 7-1 } 174 } 174 gl ‘;i ig
ATUSA Portugal Lda 112 i es 38 1
2 2 81 70 57
21/2 21/2 99 86 72
3 3 13 | 100 83
4 4 144|127 108
o
Tés de reducdo no ramal (L Tés de redu(azl) na passa?em z
130R (B1 e no ramal 130R (B1 — — -
€1 == ( i Curvas curtas Curvas curtas Tés de ramal curvo Tés de 2 ramais curvo
_ s J N "1 v 2A(D1) Macho/Fémea 1A (D4) 131 (E1) 132 (R2)
) 5 E T Roscas:
R ) B N de acordo f
Com as normas
EN 10226-1e150 71 z .,
’ Ver abaixo método de f
o designacao dos tamanhos dos tés. . = L
Tamanho Dlr(nens;)es Co(ade(mor)liagem Tamanho do Acesscrio Di oes (mm) Cotad ger 'T'\\ Ve ~I
Ori mm) ° W ©
il . 7 - Método "a" 0 Mél%d;) b @ | ° b o« n o | B ° L ‘f-
130R (B1 reducao) 3 4 1 2 1 2 3
3/8x 1/4 | 23| 23 13 13 1/2 x 3/8 x 3/8 1/2 x 3/8 x 3/8 26 26 25 13 16 15 a a a
1/2x 1/4 | 24 24 11 14 3/4x 3/8x 3/8 3/4x 3/8x 3/8 28 | 28 25 13 | 18 15 — -
1/2x 3/8 | 26 26 13 16 3/4x 3/8x 12 1/2x 1/2x 3/8 28 | 28/ 26 13 18 | 13 Tamanho do Acessrio Dimensoes (mm)  Cota de montagem (mm)
3/4x 1/2x 3/8 3/4x 3/8x 1/230 31 26 15 | 18 | 16 -
3/4x 3/8 28 28 13 18 2A(D1) 1A(D4)  131(E1) 132 (E2) e C z -
3/ax 172 T30 31 15 I8 3/4x 1/2x /2 3/4x 1/2x 1/2.30 | 31 28 15 | 18 | 15
/Ax 1. 2o 13 2 B 3/8 | 3/8 - - 36 - 2 -
T 3 30 32 1 % 1 X 3/8x 3/4 1 X 3/4x 3/8 30 3
1 x 1/2x 3/8 1 X 3/8x 1/2 32 34 28 15 | 21 15 1/2 1/2 1/2 1/2 45 24 32 1
1x 1/232 34 15 21 1 x 1/2x 3/4 1 x 3/4x 1/2 32 34 30 15 21 15 3/4 3/4 3/4 3/4 50 28 35 13
1 x 3/4135] 36 18 21 1 x 3/4x 1/2 1 x 1/2x 3/4 35 36 31 18 21 18 1 1 1 63 33 46 16
11/4x 3/8 32 36 13 26 1 X 3/4x 3/4 1 X 3/4x 3/4 35 36 33 18 21 18 11/4 | 11/4 11/4 11/4 76 40 57 21
11/4x 1/2 1 34 38 15 25 11/4 x 3/8 x 1 11/4 x 1 x 3/8 33 | 37 33 14 28 | 15 11/2 | 1172 11/2 11/2 85 43 66 24
11/4x 3/4 36 41 17 26 11/4x 1/2x /2 | 11/4x 1/2x /236 | 38 36 | 19 | 25 | 25 2 2 2 2 102 53 78 29
11/4x1 0 2 2 25 11/4x 1/2x1 11/4 x 1 X 1/2 34 | 3832 15 | 25 | 15 21/2 | 21/2 21/2 - 115 62 88 35
11/2x 3/8 35 40| 16 30 11/4 x 3/4x 3/4 | 11/4x 3/4x 3/4 36 | 41| 33 17 26 | 18 3 3 3 - 127 70 97 40
11/2x 1/2 36 42| 17 29 11/4 x 3/4x 1/2 | 11/4x 1/2x 3/4| 36 39| 36 17 24 23 4 4 4 - 165 87 129 51
11/2x 3/4 38 44 19 29 11/4x 3/4x 1 11/4 x 1 X 3/4 36 4135 | 17 26 | 18
11/2x1 2 a6 B 29 11/4x 1 x 3/8  11/4x 3/8x1 4| 4330 22 26 | 20
11/2x11/4 | 46 48| 27 29 11/4x 1 x 1/2 | 11/4x 1/2x 1 40 42 34 21| 25 | 21
2 x 3/8 39 45 15 35 11/4x 1 x 3/4 | 11/4x 3/4x1 40 | a2] 36 | 21125 | 71 Cunvas longas uivas Macho/Fémea Curvas Macho
> x 12 3 48 14 3 11/4x 1 x1 11/4 x 1 x 1 40 | 42 38 | 21 | 25 | 21 ) 164 3(G8)
5 Y1 a0 se 16 3 11/2x 1/2x 11/4 | 11/2x11/4x 1/2 36 | 42 34 17 | 29 15 "
x 3/ 11/2x 3/4x 1 11/2 x 1 x 3/4 38 | 44 38 19 | 29 | 23 Z fe—r
2 x1 44| 52| 20 35 11/2x 3/4x11/4 | 11/2x 11/4x_3/4 38 | 44 36 | 19 29 | 17
2 11/4 4| 24 3 i
x11/4 | 48 | 5 5 11/2 x 1 x 1 11/2 x 1 x 1 2 16 38 23 29 2 — L - Roscas:
2 x11/2 | 52| 55| 28 36 11/2 x 1 x11/4 | 11/2 x 11/4 x 1 42 16 40 23 29 2 s iy d fz;‘[ﬁ%
21/2x 1/2 43 56 | 16 43 11/2 x 11/4 x 1 11/2 x 1 x 11/4 | 46 48 42 27 29 25 - / ° - / ° ecaomas
21/2x 3/4 | 45| 58 18 43 11/2x 11/4 x 11/4 | 11/2 x 11/4 x 11/ 46 | 48 45 | 27 29 | 26 - - Prciied
21/2x1 47 60 20 a3 2 x 3/8x11/2 | 2  x11/2x 3/8 39 45 34 13 | 36 20 EN 102263
21/2x11/4 | 52| 62 25 3 2 x 1/2x11/2 | 2 x11/2x 1/2 38 48 38 14 | 35 | 19 . B b el
21/2x11/2 | 55 63 28 44 2 x 3/4x 3/4 2 x 3/4x 3/4 40 50 38 | 20 | 32 | 32
21/2x2 61 66 34 2 2 X 3/4x11/2 | 2 x11/2x2 40 | 50 38 | 16 | 35 | 19 Tamanho do Acessorio Dimensdes (mm) Cota de montagem (mm)
3 x 3/4 48 66 18 59 2 x1 x 1 2 x1 x 1 46 | 52 46 20 | 34 | 29
3 %1 167 21 50 2 x1 x11/2 2 x11/2x1 44 | 52 42 | 20 | 35 | 23 2(G1) 1(G4) 3(G8) a b z
3 x11/4 | 55 70 25 51 2 X 11/4 x 1 2 x 1 x 11/4] 52 55 52 28 36 35 1/4 1/4 1/4 20 36 30
3 xi12 s s B 2 x11/ax11/4 2 x11/Ax11/4 | 48 | 54| 45 | 24 35 | 26 3/8 3/8 3/8 48 42 38
3 3 SRS i 2 x11/ax11/2 | 2 x11/2x11/4 48 54 46 24 | 35 | 27 1/2 1/2 1/2 55 8 22
X 6 2 x11/2x1 2 x1 x 11/2 55 | 57 54 31 | 38 37 3/4 3/4 3/4 69 60 54
3. x21/2 72 76 42 49 2 x11/2x11/2 | 2 x11/2x11/2 52 | 55 50 28 36 | 31 1 1 1 85 75 68
4 x 1/2.59 76 23 63 21/2x 3/4x2 21/2x 2 X 3/4 46 | 60 46 | 20 48 | 28 11/4 11/4 11/4 105 95 86
4 x 3/4 55 80 19 65 21/2 x 1 x 2 21/2x2 x 1 48 | 62| 48 21 | 45 | 24 11/2 11/2 11/2 116 105 97
4 x1 56 | 81| 20 64 21/2 x 11/4 x 2 21/2x2 x 11/4 | 53 64 | 53 26 | 45 29 2 2 2 140 130 116
4 x11/2 | 64| 84| 28 65 21/2 x 11/2 x 2 21/2x2  x11/2 60 | 64 60 33 | 45 | 36 21/2 21/2 21/2 176 165 149
4 x2 70| 86| 34 62 21/2x2  x11/4 | 21/2x 11/4x 2 65 | 69 65 | 39 40 | 58 3 3 3 205 190 175
4 x21/2 78| 90| 42 63 21/2x2 __x11/2 | 21/2x 11/2 x 2 65 69 65 33 43 39 4 4 4 260 245 224
4 x3 84| 92| 48 62
5 x4 100 | 110 | 60 72
Tés de reducao na passagem Ver abaixo método de Tés de reducao na I)assagem . Ver abaixo método de
. e igual no ramal 130R (B1) designacao dos tamanhos dos tés. e aumento no ramal 130R (B1) designacao dos tamanhos dos tés.
Tés de a1u3r8§m§_lr;o ramal ™ Tamanho do Acessério Dimensdes (mm)  Cota de montagem (mm) Tamanho do Acessério Dimensoes (mm)  Cota de montagem (mm)
( Método "a" Método "b" a b ¢ n n . Método "a" Método "b" a b N n Zz -
B ° 2 3 m @ 06 1 2 3 m @ 06
s N /2 x 1/2x 3/8 /2x 3/8x 1/2 | 28 | 28 | 26 | 15 | 15 | 16 /2 x 3/4x_3/8 1/2x 3/8x 3/4 | 30 | 30 | 30 | 17 | 15 | 20
N 3/4x 3/4x 3/8 3/4x 3/8x 3/4 33 33 | 28 | 18 | 18 | 18 3/4x1 x 12 3/4x 1/2x1 36 | 35 | 34 | 21 | 18 21
3/4x 3/4x 1/2 3/4x 1/2x 3/4 33 33 | 31 18 18 | 18 1 x11/4x 1/2 1 x 1/2x11/4 a2 | a4 26 23 | 30
b 1 x1 X 3/8 1 X 3/8x1 38 38 32 21 21 22 1 x11/4 x  3/4 1 X 3/4x11/4 42 40 an 25 21 26
1 x 1 x 1/2 1 x 1/2x1 38 38 34 21 21 21 11/4 x11/2 x 1 11/4 x 1 x11/2 48 46 46 29 27 29
Tamanho Dimensdes  Cota de montagem 1 x 1 X 3/4 1 X 3/4x1 38 38 36 21 21 21 2 x21/2 x 11/2 2 X 11/2 x 21/2 68 62 68 44 38 50
do Acessorio (mm) (mm) 11/4x 11/4 x_3/8 11/4x 3/8x11/4 | 45 | 45 | 35 | 27 | 27 | 38
11/4 x 11/4 x_1/2 11/4x 1/2 x 11/4 45 | 45 | 38 26 26 | 25 s . - PR "
130R (B1 aumento) a | b I 3 11/4 x 11/ x_3/4 11/4 x 3/4x11/4 5 a5 4 26 26 | 26 Critérios de designacao dos acessorios tipo Té 130R (B1):
3/8x 1/2 26 26 | 16 13 11/4x11/4 x 1 11/ x11/4 45 |45 42 | 26 26 25 - s Tés com dois orificios diferentes, sdo designados pelos tamanhos por ordem decrescente.
3/8x 3/4 28 | 28 18 13 11/2x 11/2 x 3/8 11/2x 3/8x11/2 50 50 50 28 28 40 N o . N -
ax 34 3 0 s 1 112 x11/2x )2 11/2x 1/2x11/2 50 so a2 37 31 29 - 0s Tes de orificios iguais na passagem e U‘JIIfI(IO.dE aumento ou reducao no ramal, sao
1/2x1 3 32 n 15 11/2 x11/2 x_3/4 11/2x 3/4x11/2 50 | 50 | 44 31 31 | 29 designados pelo tamanho dos orificios iguais seguido do tamanho do ramal.
3/4x1 36 35 21 18 11/2x11/2x 1 11/2 x 1 x11/2 50 50 46 31 31 29 . ~ A P "
};4§1 i 36 % = 11/2x11/2 x 11/4 11/2 x 11/4 x 11/2 50 | 50 | 48 31 31 | 29 0sTes de treso_nfl(los diferentes, @)
Tt Ta T o 2 x2 x 1) 2 x 12x2 57 | 57 48 | 33 | 33 35 podem ser designados sequndo 4o e, Método "b":
1ox112 4 2 2 23 2 X2 x 34 2 *. 3Ax] s fss [0 | s [ s[5 ?5 sequegudas)do me:ogo "ba" (recomendado) 0 (em desuso)
x x x x recomendado) ou método "b":
11/4x11/2 | 48 | 46 | 29 27 2 x2  x11/a 2 xi1/4x2 58 | 58 | 54 | 34 | 34 | 35 I 2 G
11/4x2 54 | 48 35 24 2 x2  x112 2 x11/2x2 58 | 58 | 55 34 34 | 36
11/2x2 55 | 52 36 28 21/2 x 21/2 x 11/2 21/2 x 11/2 x 21/2 69 | 69 64 42 2 | 45 =
2 x21/2 68 64| a4 37 21/2 x21/2x2 21/2x2 _x21/2 | 75 | 75 70 | 48 | 48 46 1 (U]
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Unides 270 (M2) Unioes de reducao Casquilhos 241 (N4) Casquilhos duplos Casquilhos duplos Casquilhos duplos O Acessirios
Unides, rosca direita e esquerda 271 (M2 R-L) 240 (M2) | M 280 (N8) 281(N8) de reducao 245 (N8) ‘em Ago
- - . > R Roscas:
—1 o s de acordo
s T 8 ° com as
SO S °© normas
I O Acessorios em Aco EN10226-1
N Roscas: Tamanho ~ Mod. Dimensoes Cota de montagem e €50 71
I . de acordo do Acessério (mm) Entre Faces (mm) Tamanho do Acessorio | Dimensdes (mm)  Tamanho do Acessério ~ Dimensdes (mm)
normas a b [ S max. 0 " - ,
EN 10225 1 e 150 7-1 T AT o] - = = 280 (N8) | 281(N8RL) a Smax. 245 (N8 Reducao) a Smax.
Tamanho do Acessério Dimensoes ~ Cota de montagem 3/8x /80 | 20 3 19 /8.0 2 13 - - -
(mm) 3/8x /40 1 | 20 10 9 1/4 0 36 17 /4 x 1/80 35 17
= 1/2x /4 24 - 1 2 Roscas: 3/8 38 8 2 3/8 x 1/80 34 19
270 (M2)| 271 (M2 R-L)| 240 (M2 redugao) a hal )23 1/2x 3/8 I 2 14 2 de acordo 3/8 x 1/40 38 19
. . . . 3/ax /4| W | 2 6 30 omasnormas 2 x /4 u 2
1780 . 1 3ax 38 0 2% % 30 EN 102261 1/2 1/2 4 27 12 x 38
1/40 1/4 x_1/80 27 7 10 3 - % 15071
3/8 3/8 3/8x 1/40 30 10 10 ; /4 x % I 1% 2 1] e 34 3/ 7 2 3/4 x 3/8 a7 30
1/2 1/2 1/2 x 3/8 36 10 13 O Acessorios 3/4 x 1/2
1 x 3/8 29 19 36 A 1 12 53 3%
3/4 x 3/8 14 - em Ao 1 1 53 7 x 1/
3/4 3/4 39 9 1ox 172 [} 16 36 1 x 3
3/4x 1/2 n 1 x 3/4 [ 14 36 11/4x 1/2
1 x 3/8 18 11/4x 3/8 31 2 6
1 1 1 x_1/2 45 " 15 11/4x 1/2 3 - 18 16 11/4 11/4 57 50 11/4x 3/4 57 46
1 X 3/4 13 11/4x 3/ 31 16 6 11/4 x1
11/4 x 3/8 21 11/4 x 1 13 14 46 / y 5 Hg x 13/4 59 5
11/4x 1/2 18 11/2x 3/8 0 31 | - 2 50 11/2 11/2 59 X
11/4 1174 11/4 x 3/4 50 12 16 11/2x 1/2 3 18 50 11/2x11/4
11/4 x 1 14 11/2x 3/4 ] 31 16 50 2 x1
112 x 12 23 11/2x1 3 - 14 50 2 2 68 70 2 x11/4 68 65
11/2x 3/4 21 11/2x11/4 | 31 - 2 50 2 x11/2
11/2 12 12 x 1 55 7 19 2 x 112 w35 | 48 35 65 21/2 75 85 21/2x11/2 75 80
112 x 11/4 17 2 x 3/4 w35 | 48 3 65 21/2x2
2 x 12 28 2. x1 [ - 18 6 3 8 100 3 x2 8 9%
2 x11/4 [ 16 65 3 x21/2
2 x 3/4 26 2 x11p2 3% - 16 65
2 2 2 x1 65 7 24 212x 12 w40 | 54 n 80 2 1;5) Eg 4 X3 % 1
2 x11/a 22 21/2x 3/4 W | 40 | 54 39 80 6 . 110 180 - - -
2 x 11/2 22 21/2x1 W 40 | 54 37 80 =
i}g X } 71 74 ig 21/2x11/4 W40 | 54 35 80
x 74 212x11/2 | 0| 40 | - 2 80 ioes Macho /For o 2
212 - 21/2x 11/2 74 20 28 21/2x2 na0 |- 16 80 Umosszg (M) Ugéo[egsdﬁncaécg\gge(msa
21/2x 2 74 23 3 %1 [T ) 2 95 2 O Acesstrios
3 x 11/4 80 28 3 x11/4 W a4 59 40 95 =3 em Ago
3 . 3 X112 80 20 31 3ox11/2 w a5y ) 95 Roscas:
3 x2 80 26 3 x2 [ 20 95 N de acordo
3 x21/2 80 23 3. x212 4 - 17 95 °| comas normas
T x2 o1 31 4 2 W51 | 6 46 120 EN 102261
4 i x 212 5 2 31 4 x21/2 w51 | 6 2 120 i %
4 x3 s - 21 120 [ T els071
4 X3 94 28 5 x4 W57 - 28 147
5 - 109 29 - 6 x4 W a4 | 8 50 175 Tamanho do Acessorio Dimensdes (mm)  Cota de montagem (mm)
6 120 40 - 6 x5 I e | - 31 175
529 (M4) | 246 (M4 reducao) a 7
Porcas Batente Porcas Batente com rebaixo TampoesFémea | Tampoes macho | Tampoes macho = Tampoes macho de 1/4 x_1/80 32 2
310 (P4) interior 312 (P4) Roscas: 300(T1) sem corda0291 (18) com cordao 290(19) quadra interior 596 (1) 3/8 3/8 x_1/40 35 25
de acordo - 12 /2 x 1/4 43 30
e N comas - “ DAcessorios 1/2x 3/8 43 30
f normas ¢ 34 | 3/4x 3/8 48 33
X EN 102261 Roscas: 3/4x 12 18 3
P el50 71 de acordo 1 x 1/2
1
com as 1 X 3/4 5 3
] normas 11/4x 12
m EN 102261 11/4 11/4x 3/4 60 a
i elso 71 11/4 x
W 11/2 x 3/4 60 a1
11/2 x 1
s ’ T2 it 6 “
- Tamanho do Acessério Dimensdes (mm) ) % i } /i 7 %
Tamanho  Dimensoes (mm) 310 (P4)  Dimensdes (mm) 312 (P4)
(mm) (' ) (mm) 312 ( v) 300 (1), 291 (18) 290 (19) 596 (111) 200D | 291(8) [ 290(19) T 596 (111) %1/4 X ”ﬁ
a e S max. a e S Max. a_Sméx. b _Smax. ¢ Smax. d_ Smax. - 83 56
minimo | Entre Quinas Entre Faces minimo | Entre Quinas | Entre Faces T80 1/80 /80— 315 11 7 20 7 - . 21/2x 2 80 53
1740 22 19 3 1/40 1/40, 1/40 - 15 1814 8 22 8| - | - - 3 X2 87 57
3/80 8 28 2 7 30 27 3/8 | 3/8 | 3/8 | 3/8 |17 2215 10 24 10 |10 8 3 x21/2 il 61
1/2 8 37 32 8 36,9 32 1/2 1/2 1/2 /2 19 | 26 18 11 | 26 | 11 15| 10
3/4 9 12 36 9 1,6 36 3/4 3/4 3/4 3/4 (22 32 20 17 32 17 |17 12
1 10 53 46 | 10 531 46 1 1 1 1 243902319 36 | 19 19 16
11/4 11 62 55 11 63,5 55 11/4 (11/4 11/4 11/ (27 | 48 (29| 22 |39 2 | 22| 22
11/2 12 68 60 | 12 69,3 60 11/2 (11/2 (11/2 [11/2 (27 | 54 30 22 |41 2 (2| 2
2 13 86 7513 86,5 75 2 2 2 2 32| 66|36 27 | 48 |27 | 27| 27
21/2 19 110 95 | 16 110,0 95 21/2 21/2 212 - 35 8439 32 |54 32 | - | -
3 2 120 519 126,0 109 3 3 3 - 38 9 44| 36 | 60 | 36 | - | - ATUSA P0“U93| Lda
1 - - - 21 158,0 136 4 4 4 - 45 123 58 41 |70 41 | - | -
Juncoes de sede direita Juncoes de sede conica Joelhos juncao de sede  Joelhos juncdo de sede direita - Joelhos juncao de sede  Joelhos juncao de sede conica

Juncoes de sede direita
330 (U1)

macho e femea 331 (U2)

Juncoes de sede conica
340 (U11)

macho e fémea 341 (U12)

direita 95 (UAT)

macho e femea 97 (UA2)

conica 96 (UA11)

macho e femea 98 (UA12)

Tamanho do Acessério Dimenses (mm) Cota
de montagem (mm)
330 331 340 341 a b Rosca Unido Entre Faces n I
U1y U2) (U11) (U12) ©) (S méx)
- - 1/4 1/4 42 55 G 5/8 27 22 5
- 3/8 3/8 3/8 45 58 G 7/8 36 25 48
1/2 1/2 1/2 1/2 48 66 | G11/8 6 22 53
3/4 3/4 3/4 3/4 52 72 G11/4 50 2 57
1 1 1 1 58 80 G11/2 55 24 63
11/4 11/4 11/4 11/4 65 90 G2 70 27 7
11/2 11/2 11/2 11/2 70 95 G21/4 75 32 76
2 2 2 2 78 106 | G23/4 90 30 82
21/2 21/2 21/2 21/2 8 118 | G631/2 110 31 91
3 3 3 3 95 | 130 G4 130 35 100
4 4 4 4 110 | 150 | G51/2 165 38 114
Curva Dupla Unido de Cruzamento
60 85
/ 0\“

Tamanhodo  Dimensges (Cota de montagem Tamanhodo  Dimensoes  Cota de montagem
Acessorio mm) (mm) Acessorio (mm) (mm)
60 a b z 85 | D 7
/2 15 | 38 32 3/8 38 | 3/8 28
3/4 52 | 50 37 1/2 16 | 1/2 33
1 64 | 64 47 3/4 56 | 3/4 11

11/4 73| 76 54 1 70 1 53
11/2 80 | 89 61 11/4 85 | 11/4 66
2 90 102 66
*
® ®
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Tamanho do Acessorio Dimensdes (mm) de montagem (mm)
95 97 96 98 a b C Entre Faces il L
(UAT) (UA2) | (UATT) | (UAT2) (Smax)
3/8 3/8 3/8 3/8 52 65 25 32 15 n
1/2 1/2 1/2 1/2 58 76 28 44 15 45
3/4 3/4 3/4 3/4 62 82 33 50 18 a7
1 1 1 1 72 94 38 55 21 55
11/4 11/4 11/4 11/4 82 | 107 45 70 26 63
11/2 11/2 11/2 11/2 9 | 115 50 75 31 71
2 2 2 2 100 | 128 58 90 34 76
21/2 - 21/2 21/2 12145 70 110 43 85
- - 3 3 135 160 78 130 48 105
Juntas para juncdes e joelhos juncao de sede direita
330 (U1), 331 (U2), 95 eum) €97 (UA2).
Tamanhos dajuncdo  Diametro dajunta  Dimensao da rosca da porca
e do joelho juncao de juncao (Indicativo)
d 0
13 20 G 5/8
74 17 24 G 3/4
17 24 G 3/4 i\ s
3/8 19 27 G 7/8 3 s
21 30 G1
/2 24 34 G11/8
3/4 27 38 G11/4
1 32 44 G11/2 Material e espessura
11/4 42 55 G2 da junta seleccionados
11/2 46 62 G21/4 em funcao da
2 60 78 623/4 aplicacdo
21/2 75 97 G31/2
3 88 110 G4

Com o apoio de:

(’ATUSA

ATUSA Portugal 1da

Tel. 229 410 583 - Fax 229 410 644
Rua Fernando Marques Dias, Lote 3
Zona Industrial da Maia | Sector Il
4470-637 MOREIRA MAIA (Portugal)
vendas@atusa.pt
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ATUSA Grupo Empresarial SA

Tel. +34 945 180 000 - Fax +34 945 300 153
Poligno Industrial ATUSA - Agurain

E 01200 SALVATIERRA - Alava (Espaiia)
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