Informacao Técnica - Setembro 2021

0 Sistema de Canalizacao por Juntas Rapidas

Introducao

A empresa nossa associada ATUSA Portugal
Lda, dispde de uma interessante gama de
modelos de acessérios de canalizacdo de unido
rapida por compressao marca EO, tendo em
vista a simplificacao das sequintes operacdes

- Modificacdo de uma instalacao existen-
te, por substituicao de parte da instalacao
ou incorporacao de novos elementos
(valvulas, aparelhos de medicdo e controlo,
etc.), que originalmente ndo estavam

em sistemas de canalizacdo baseados em

tubagens de aco:

- Montagem de novas instalacdes,

- Manutencdo preventiva e correctiva de

instalacdes existentes,

Tipos Aspecto

1 Juntas Rapidas

previstos.

Esta gama de acessorios de unido rapida
por compressdo, complementares / alter-
nativos a de acessorios roscados, tem o se-

guinte programa:

Aplicagoes

Instalacoes novas,
Instalacoes existentes:
- Manutencdo preventiva,
+ Manutencao correctiva,
+ Modificacao.

2 Tomadas de Derivacao

Especialmente idealizadas
para execucdo de derivacoes
e/ou ramais e para a modi-
ficaco de instalacoes exis-
tentes.

3 Tapa Poros

Idealizadas como juntas de
manutencao correctiva.

Valor acrescentado

A concepcao das juntas rapidas foi
sustentada no objectivo de garantir uma
instalacao facil e expedita. Facil, pois evita
a utilizacao de ferramentas especiais e a
preparacao especifica da extremidade do
tubo de aco a unir. Expedita, pois basica-
mente implica a insercdo da junta no tubo
de aco até 3 cota de introducao pré-defi-
nida e o aperto da porca de fixacao nas

Descricao geral

Esta solucdo foi desenhada para unir
tubos em aco de extremidades lisas,
mediante unido mecanica por compressao
sequndo a norma EN 103442 (tecnicamente
equivalente a DIN 3387-1). Deste modo
consegue-se uma muito significativa sim-
plificacdo da fase de montagem, uma vez
que é evitada toda a operacdo convencional

A Para dimensoes até 2 % (DN 65) inclusive, utilizam-se roscas de fixacao
auxiliares cilindricas (G), sem estanquidade no filete, em conformidade

com a norma NP EN 1SO 228-1.

Exemplo:

Junta Rapida Dupla
(fig. 770)

Dimensao inferior ou
igual a 2 % (DN 65)

Zona de Vedacao
Independente da zona
de rosca EN IS0 228-1

Rosca de Fixacdo - Aperto
Macho e Fémea
Cilindrica EN IS0 228-1

dimensdes até 2 1/2, ou dos parafusos
da flange nas dimensdes superiores?.

Ou seja e a titulo de exemplo, numa
questao de minutos é possivel proceder-
se a substituicdo de um troco de tubagem
de aco danificado.

Esta facilidade de aplicacao, teve como
consequéncia imediata, a intensa utilizacdo
destes acessérios em operacoes de manu-

de roscagem dos tubos de aco, com im-
pactos 6bvios ao nivel da reducao do tempo
de instalacao e consequente incremento da
produtividade.

Neste sistema de ligacdo por com-
pressdo, a estanquidade é consequida por
compressdo de uma junta elastomérica
(NBR/A80 conforme EN 682), através de

Exemplo:

Junta Rapida Dupla
(fig. 770)

Dimensdes 3 (DN 80)

ou 4 (DN 100)

0 sistema de aperto por flange também é utilizado na dimensao 2 1/2 em joelhos e tés.

2 Em estado de projecto de norma.
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tencdo preventiva e correctiva.

Uma outra vantagem, prende-se com
a facilidade de insercdo de novos trocos/
/ramais em instalacoes existentes, pois
aquando da montagem nao existe
qualquer necessidade de afastamento
relativo das extremidades a unir, para
incorporacdo da parte acrescentada.

uma anilha e um segmento metalicos,
onde este Ultimo acumula a funcdo de
fixacdo do acessorio ao tubo.

Como elemento gerador da compres-
sao0 de todos 0s componentes internos deste
acessorio, utilizam-se duas solucbes, em
funcdo da dimensao da junta rapida:

B Para as dimensdes 3 (DN 80) e 4 (DN 100), utilizam-se flanges de
aperto” munidas de 4 parafusos nas juntas rapidas com dimensao 3
(DN 80) e 6 parafusos nas juntas rapidas com dimensao 4 (DN 100).

Sistema de Aperto
por Flange

Zona de Vedacao
Independente da zona
de aperto por flange

/A



No caso das Junta Rapidas de tran-
sicdo (juntas rdpidas macho, fémea e
tés), na extremidade de ligacdo a tuba-
gem através de unido roscada, sao utili-
zadas roscas de ligacao, com estanqui-
dade no filete. Sendo as roscas ex-
teriores cdnicas (R) e as roscas interiores
cilindricas (Rp), em conformidade com
a norma NP EN 10226-1 (ou ISO 7-1).

Com estas Juntas Rapidas de tran-
sicdo, incrementa-se significativamente
a elasticidade de aplicacao, pois
viabilizam a ligacdo directa a trocos de
tubo de aco conformes NP EN 10255
com extremidade roscada, diferentes
vdlvulas equipadas com extremidades
roscadas, acessorios roscados em ferro
maledvel conformes a NP EN 10242,
etc..

Componentes e materiais - Descricao detalhada

Junta Rapida
com porca de aperto

dimensoes:
3/8 (DN 10) a 2 1/2 (DN 65)

Junta Rapida
com flange de aperto

dimensoes:
3 (DN 80) a 4 (DN 100)

Tomada de Derivacao

dimensoes:
1/2 (DN 15) a 2 (DN 50)

Tapa Poros

dimensoes:
1/2 (DN 15) a 4 (DN 100)
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Junta Macho
(fig. 746)
Dimensao inferior ou
igual a 2 %2 (DN 65)

Extremidade de Unido Roscada
com estanquidade no filete
(R - rosca exterior conica
conforme NP EN 10226-1)

<<=
[
[

.

Extremidade de Uniao
Mecanica por Compressao

(junta répida) Extremidade de Unido Roscada

com estanquidade no filete
(Rp - rosca interior cilindrica
conforme NP EN 10226-1)

/
N

Junta Fémea
(fig. 740)
Dimensao inferior ou
iqual a 2 % (DN 65)

Legenda:

(12 W6

Corpos, porca e flange de aperto:

Ferro Fundido Maleavel de coracdo branco da
classe EN-GJMW-400-5, conforme NP EN 1562
e galvanizado a quente conforme préN 10344.

Junta de estanquidade:

Elastdmero NBR Shore A 80 conforme EN 682,
apto para redes de dguas, gases combustiveis
(natural, GPL e gas de cidade), ar comprimido
e hidrocarbonetos (gaséleo, gasolina, etc.).

Anilha metdlica, aco normalizado, com
revestimento de zinco conforme EN 12329.

a

Segmento metdlico de fixacdo, aco normaliza-
do, com revestimento de zinco conforme EN
12329.

Parafusos de cabeca hexagonal exterior M10:
Em aco normalizado, conformes NP EN 1SO
4014, classe 8.8, com revestimento de zinco
conforme EN 12329. 4 parafusos na junta rdpida
de dimensdo 3 (DN 80) e 6 parafusos na junta
rapida de dimensao 4 (DN 100).

8 |

Porcas hexagonais M10, em aco conformes EN
1SO 4032, classe 8, com revestimento de zin-
co conforme EN 12329. 4 porcas na junta rdpida
de dimensdo 3 (DN 80) e 6 porcas na junta
rapida de dimensao 4 (DN 100).

[ 9]

Anilhas planas A-M10, em aco conformes NP
EN 1SO 7089, com revestimento de zinco con-
forme EN 12329. 4 anilhas planas na junta ra-
pida de dimensao 3 (DN 80) e 6 anilhas planas
na junta rapida de dimensao 4 (DN 100).

Anilhas elasticas B-M10, em aco conformes DIN
127, com revestimento de zinco conforme EN
12329. 4 anilhas eldsticas na junta rapida de
dimensao 3 (DN 80) e 6 anilhas eldsticas na
junta répida de dimensdo 4 (DN 100).

Junta de estanquidade:
Borracha em nitrilico, apta para dguas sanita-
rias e potdveis e para uma multiplicidade fluidos.

4 Parafusos de sextavado interior M8:
Em aco conformes EN ISO 4762, classe 8.8, com
revestimento de zinco conforme EN 12329.
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Funcionamento

Corpo base em ferro maledvel galvanizado

Segmento em aco
de fixacao ao tubo

Ap6s a introducdo dos componentes da
junta rapida no tubo de aco, pela ordem e
posicdo correctas (ver detalhe C), mediante
a porca ou flange de aperto conforme o caso,
0s trés componentes internos serdo compri-
midos entre si, com os sequintes efeitos
(ver detalhe D):

1. A'junta elastomérica criard a zona de
estanquidade, entre o interior do corpo base
e a superficie externa do tubo.

2. A anilha em aco garantird que a junta

elastomérica sofre uma compressao uni-  Extremidade 1 montada

forme ao longo do todo o seu perimetro.

3. 0 segmento em aco fixard o conjunto
ao tubo de aco, através da penetracdo das
suas nervuras interiores na superficie exterior
do tubo de aco (ver detalhe E).

Campo de aplicacao

Tipo de fluido Pf(i-‘;&;lo Tem[zscr;tura

Extremidade 1 montada

agua: -0,8a25| 20380
gases combustiveis: <1 20a70
ar comprimido: <7 ambiente
6leos e hidrocarbonetos: <15 <70

Normalizacao de referéncia

Nivel Junta Rapida

do produto: EN 103442

(equivalente a DIN 3387-1)
da matéria prima: NP EN 1562
da junta de vedacdo (NBR/A 80): | EN 682

da unido roscada

- 1 3)
com estanquidade no filete ?: NP EN 10226-1 € 150 7-1

da rosca auxiliar de aperto

da unido mecanica: NP EN 150 228-1

do sistema de qualidade

da empresa: NP EN 150 9001:2000

2 Em estado de projecto de norma.
% Nos casos de extremidades para uniao roscada (ex: acessorios de transicao).

Certificacao da conformidade

Nivel Junta Rapida E¢ ﬁ!?gﬁ@

do produto: Marca DVGW (Alemanha)
através da licenca DIN-DVGW:
N.° NG-4502BN0540.

do sistema Empresa Certificada sequndo a

de qualidade norma EN 1SO 9001:2000 através

da empresa: do certificado n.° ER-076,/2,/95.

Documentos de Inspeccdo: a pedido do cliente ou por acordo prévio, poderao
ser emitidas Declaracoes de Conformidade Tipo 2.1 ou Relatérios de Ensaio
Tipo 2.2 de acordo com a norma NP EN 10204.
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Anilha em aco de
compressdo axial da junta

Porca de aperto em ferro
maledvel galvanizado

Junta elastomérica
de vedacdo NBR

Extremidade 2 montada -

' apos aperto com ferramenta
(representacao em corte)

Detalhe ap6s aperto com
ferramenta estando o
segmento metdlico de fixacao
cravado ao tubo de aco.

Enquadramento geral com tubos de aco

As juntas rédpidas sao compativeis com os tubos de aco sus-
tentados nas sequintes normas de qualidade: NP EN 10255, NP
EN 10208-1, NP EN 102209 (Série 1), EN 10216-1, EN 10217-1
ou outras tecnicamente equivalentes.

A respectiva gama de tubos de aco para canalizacdes
galvanizados, dimensionalmente compativel com as juntas rapidas,
é a sequinte:

Dimensao Espessuras da parede do tubo de aco (T) mm
nominal

(DN)

DN 10 3/8 . O . ‘ .

ON 15 72 @@0000

DN 20 70N Y YoxX X X )

DN 25 1T 9000000 ©

ON 32 1/ 90000000

DN 40 12 90000000

DN 50 . 9000000000

DN 65 12 900000000

DN 80 3 0000000
ON 100 4 000000000
Tubos de aco

® EN 10255 - Tipo Ligeiro 2 (L2)
O EN 10255 - Tipo Ligeiro 1 (L1)
® EN 10255 - Série Média (M)
® EN 10255 - Série Pesada (H)
® EN 10217-1

Notas:

) Substituiu as normas DIN 2440, DIN 2441 e BS 1387.
5) substituiu as normas DIN 2448 e DIN 2458.
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Com o apoio de:

(ATUSA

ATUSA

ATUSA Grupo Empresarial SA

ATUSA Portugal Lda

@ associacdo de produtores de tubos e acessorios

Tel. +34 945 180 000 - Fax +34 945 300 153

Poligno Industrial ATUSA - Agurain

Tel. 229 410 583 - Fax 229 410 644

Rua Fernando Marques Dias, Lote 3
Zona Industrial da Maia | Sector Il

Tel. 229 444 532 - Fax 229 444 531

E 01200 SALVATIERRA - Alava (Espafia)
info@atusa.es - www.atusa.es

Apartado 6066 - 4476-908 OUTEIRO MAIA

info@apta.pt

4470-637 MOREIRA MAIA (Portugal)

vendas@atusa.pt

www.apta.pt
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